VISTA LATERALE VISTA FRONTALE — SEZIONE B-B ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA
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MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEL PONTE SUL
- FIUME PO TRA GUASTALLA (RE) E DOSOLO (MN)
4 CUP: C67H20000290001
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ELABORATO:
ol o ALY G Scarifica meccanica del copriferro (- minimo 25 mm) IMPALCATO TAMPONE
g a 4 Z3 § [ Rasatura e livellamento con malta colabile con resina bicomponente
. » ANCORAGGIO CAVI DI POST TENSIONE
Rasatura e livellamento superfici
di appoggio
PROGETTISTA: RESP. UNICO DEL PROCEDIMENTO: IL DIRIGENTE:
o o , Ing. MICHELE TITTON Ing. GIUSEPPE TUMMINO Ing. VALERIO BUSSEI
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